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Bestandigkeitsliste von Polysulfon PSU

Polysulfon ist ein thermoplastischer Kunststoff hoher Festigkeit, auch bei hdheren Temperaturen.
Bestindig ist PSU gegen Wasser bis 150 °C, Wasserdampf, Mineraléle, synthetische Ole, Laugen,
Minerals&uren, Salzlésungen, Alkohol und Reinigungsmittel, nur um die wichtigsten zu nennen.

Unbesténdig ist PSU gegen Chlorkohlenwasserstoffe, Ketone, Ester, Aceton, Benzine, Benzole,
Methanol und chlorhaltige Reinigungsmittel. Weitere Informationen erhalten Sie :
BASF Ultrason S, oder Solvay UDEL .

Chemische Bestandigkeit

+ = resistent: 0 = teilweise resistent; - = nicht resistent; || = sich auflésend
Substanz (Konzentration) Bestandigkeit | Substanz (Konzentration) Besténdigkeit
Aceton (100%) - Kaltwasser (100%) +
Aluminiumchlorid (10%) + Magnesiumchlorid (10%) B
Aluminiumsulfat (10%) + Mangansulifat (10%) +
Ameisenséure (85%) + Methanol (98%) 0
Ammoniak (10%) * Methylenchiorid (100%) 0
Ammoniumchlorid (10%) + Milchsaure (10%) +
Benzin (100%) 0 Minerald! (100%) +
Benzol (100%) - Naphthen (100%) 0
Bleichlauge 0.1% akt. Chlor - Natriumbisulfit (10%) +
Borsaure (10%) + Natriumcarbonat (10%) +
Butanol (100%) 0 Natriumchlorid (10%) +
Butylaceiat (100%) - Natriumsulfat (10%) -
Calziumchlorid, alkoholisch (20%) 0 Natronlauge (10%) -
Calziumhypochlorit (10%) + Natronlauge (50%) +
Chlorbenzol (100%) Il Olsaure Konzentriert (40%) L ;
Chlorgas (100%) - Ozon (-) -
Chloreform (100%) 1] Paraffin (100%) +
Chlorwasser (-) - Petroleum (100%) +
Chlorwasserstoffsaure (2-10%) - Phenol (10%) -
Chromalaun - Phosphorsaure (10%) +
Chremséure (10%) - Phosphorsaure Konzentriert +
Dibutylphthalat {(100%) * Pyridin (100%) -
Diesal (100%) - Quecksilber (100%) +
Dioctylphthalat (100%) + Quecksilber (5%) +
Essigséure (80-10%) + Szlpetersaure (10%) *
Ethanol (86%) + Salpetersdure Konzentriert (65%) -
Ethylacetat (100%) + Schwefelkohlenstoff (100%) -
Ethylenchlorid (100%) | Schwefelséure (10%) +
Ethylether (100%) + Schwefelsgure (98%) -
Fluorwasserstoffsdure (40%) - Seewasser (100%) +
Formaldehyd, (20%) + Seifenldsung 1% +
Freon 12, flissig (100%) + Talg (100%) +
Furfural {(100%) + Tetrachlorkohlenstoff (100%) -
| Glycerin (90%) + Trafodl (100%) +
| Harnstoff, wassrig (10%) + Wasserstoffperoxid (0.5%) +
Heptan (100%) + Wasserstoffperoxid (1%) +
Hexan (100%) + Wasserstoffperoxid (3%) +
Jod-Jodkaliumldésung 3% - Wasserstoffperoxid (10%) *
Jodtinktur (-) - Wasserstoffperoxid (30%) +
Kalilauge, wassrig (10%) + Xylol (100%) -
Kalilauge, wassrig {50%) + Zinkchlorid (10%) 0
Kaliumbichromat (5%) + Zitronenséure (10%) +
Kaliumnitrat (10%) +
Kaliumpermanganat (1%) + o

Die hier aufgefihrien Richiwerle bei 20°C sind nicht auf alle Betriebsverhalinisse Uberiragbar. Die chemische Beslandigkell von Kunststoffen ist
abhéngig von der Temperatur, Konzentralion, Strahleneinwirkung, mechanischen/dynamischen Beanspruchung und nicht zuletzt von der
sorgfaltigen Herstellung des Werkslickes (Spannungsrissgefahr). Daher konnen Garantie- und Schadenersatzanspriche nicht anerkannt

wardan. FUr spezifische Anwendungen ist s uneri@sshich, den Belnebsbedingungen entsprechende Versuche zu machen.




